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Kullanim talimatlar:

EPzS, EPzB, ECSM, TCSM tipi pozitif Boru Plakalara sahip

Traksiyon Akiileri

Derecelendirme Verileri

1. Nominal Kapasite C; : Plakaya bakiniz

2. Nominal Voltaj : 2.0 V x hiicre sayist

3. Desarj Akimi : Cs/5sa

4. Nominal elektrolit 6zgiil agirligr*

5. EPzS Tipi : 1,29 kg/1
EPzB Tipi : 1,29 kg/1
ECSM/TCSM Tipi : 1,29 kg/l

6. Anma Isist: 30°C

7. Nominal elektrolit seviyesi : maksimum elektrolit seviye isaretine kadar

** Ik 10 déngii igerisinde ulagilacak

* Akiilerle calisirken koruyucu gozliik ve elbise kullanin
* Kaza 6nleme kurallarina ve EN 50272-3 ve EN 50110-1'e dikkat edin

* Sigara igmek yasaktir !
L * Akiileri ¢iplak alevlere, parlayan kivilcim veya kézlere maruz birakmayin, akiiniin patlamasina
* neden olabilir.

* doktora danigin.

*» Gozdeki veya derideki asit sigramalari su ile yikanmalidir. Kaza durumunda acilen bir
* Asitle kirlenmis giysiler suda yikanmalidur.

* Patlama ve yangin riski, kisa devrelerden kaginin.
* Elektrostatik yiiklerden ve desarj kivilcimlarindan kaginin.

¢ "Kullanim talimatlarina” dikkat edin ve akiiniin yakinina sabitleyin.
* Akt tizerindeki ¢alismalar sadece kalifiye personel tarafindan yapilmalidir.

* Elektrolit oldukga asindiricidir

* Akiiyli yatirmayin !
* Yalnizca uygun tasima ekipmani kullanin, 6rn. VDI 3616 uyarinca kaldirma tertibati. Kaldirma ekipmani
ile akiilere, baglant: elemanlarina veya ug kablolara zarar vermeyin.

A * Tehlikeli elektrik voltaji !

* Dikkat ! Akiiniin metal pargalar1 her zaman canlidir. Akiiniin tizerine alet veya baska metal nesneler
koymayin.

* Aki tehlike uyarist

Kullanim talimatlarim1 dikkate almamak, orjinal olmayan parcalarla onarmak veya elektrolit igin katki

maddeleri kullanmak garantiyi gegersiz kilar.

ATEX-2014/34 / EU Direktifi (94/9 / EC), hizmet sirasinda akiilrein iliskili koruma derecesini nasil koruyacaginiza dair
zorunlu talimatlar icermektedir (iiriiniin AT tipi inceleme sertiifkasina bakin). Sarf malzemelerini kullanma ile ilgili ayr1
talimatlar yukaridakilerin iizerinde gegerlidir.

:



1. Dolu ve sarj edilmis akiilerin devreye alinmas1

FF ve FT iiriinlerinde doldurulmamus akiilerin devreye alinmasi igin ayr1
talimatlara bakin

Akiintin mekanik saghigini kontrol edin. Akii ¢ikisginin dogru kutuplara
guvenilir bir sekilde baglandigini kontrol edin. Aksi takdirde akiiyi, araci veya
sarj cihazin1 imha edebilirsiniz.

Cikislarin ve baglant: aksesuarlarinin kutup vidalarini sikmak igin: Asagidaki
sikma torkunu uygulayin:

celik
23+ 1Nm

M 10

Elektrolit seviyesi kontrol edilmelidir. Elektrolit seviye isaretinin “min.” ya da
ayrricinin - st kisminm  altindaysa, 6nce bu yiikseklige aritilmig su
doldurulmaldir.

Elektrolit, aritilmis su (DIN 43530 bolim 4) ile belirtilen seviyeye kadar
doldurulmaldir.

2. islem

EN 50272-3 “Endiistriyel forkliftler igin traksiyon akiiler”, endiistriyel
forkliftlerdeki galigma traksiyon akiilerine uygulanan standarttir.

2.1 Desarj

Havalandirma delikleri miihiirlenmemeli veya kapatilmamalidir. Elektrik
baglantilar1 (6rn. figler) sadece agik devre durumunda yapilmahdir veya
kesilmelidir. Akii i¢in optimum o6mre ulagmak icin, nominal kapasitenin %
80'inden daha fazla desarjdan kaginilmalidir (derin desarj). Bu, desarj sonunda
elektrolit 6zgiil agirhigna 1,13 kg / l'ye karsihk gelir (FF ve FT araliginin
akiileri). Desarj durumunu 6l¢mek i¢in sadece akii tireticisi tarafindan 6nerilen
desarj gostergelerini kullanin. Bosalmis akiller hemen sarj edilmeli ve bos
birakilmamalidir. Bu, kismen bosalmus akiiler i¢in de gegerlidir. Aksi takdirde
akiintin 6mrii azalacaktir.

2.2 Doldurma

Sarj i¢in sadece dogru akim kullanilmalidir. DIN 41773 ve DIN 41774 uyarinca
tiim sarj islemlerine izin verilir. Akiler igin sarj prosediirii sadece DIN 41773'e
uygun olmalidir. Yalnizca akii dreticisi tarafindan onaylanan sarj cihazlari
kullanilmalidir. Elektrik kablolarinin ve kontaklarin agir1 yiiklenmesini ve
hiicrelerin kabul edilemez gazlasmasini 6nlemek igin yalnizca sarj cihazina
atanmig olan akiiyli, akii boyutuna uygun olarak baglayin. Gazlama
agamasinda EN 50272-3'te verilen akim sinirlar1 asilmamalidir. $arj cihazi akii
ile birlikte satin alinmadiysa, uygunlugunun fiireticinin servis departmani
tarafindan kontrol edilmesi en iyisidir. Sarj sirasinda, sarj gazlarinin
havalandirilmast igin uygun onlemler alinmalidir. Akii kapagi ve akii
bolmelerinin kapaklar1 agilmali veya ¢ikarilmalidir. Havalandirma tapalar
hiicrelerde kalmali ve kapali kalmalidir. $arj cihazi kapali durumdayken akiiyii
baglayin, kutuplarin dogru oldugundan emin olun (pozitif pozitif, negatif
negatif). $imdi sarj cihazini agin. $arj olurken akiiniin sicaklig: yaklasik 10 K
artar, bu nedenle sarj islemi sadece akii sicakligi 35 ° C'nin altindaysa
gergeklesir. Akiilerin elektrolit sicakligy, sarj edilmeden 6nce en az 15 ° C veya
10 ° C olmahdir. Aksi takdirde tam sarj yapilmayacaktir. Elektrolitin 6zgiil
agirhig ve akii voltaji iki saat boyunca sabit kaldiginda sarj islemi tamamlanir.

2.3 Dengeleme sarji

Dengeleme ticretleri akiiniin 6mriinii korumak ve kapasitesini korumak i¢in
kullanilir. Derin desarjlar, tekrarlanan eksik sarjlar ve IU karakteristik egrisine
yuklendikten sonra gereklidirler. Dengeleme sarjlari, normal sarjin ardindan
gergeklestirilir.

Akdiiler igin sarj akim1 5 A / 100 Ah nominal kapasiteyi asmamalidir (sarj sonu
- bkz. madde 2.2). Sicaklig1 izleyin!

X &

We reserve the right make technical modification.

Sirketi'ne bagvurun.

2.4 Sicaklik

Nominal sicaklik olarak 30° C'lik bir elektrolit sicakligi belirtilmistir. Daha
yiksek sicakliklar akiinin Omrini kisaltir, daha dustuk sicakliklar mevcut
kapasiteyi azaltir. 45° C veya 55° C sicaklik siniridir ve galisma sicakligr olarak
kabul edilemez. Bu nedenle akiiler dogrudan giines 1s1ginda birakilmamalidir.
2.5 Elektrolit

Elektrolitin nominal 6zgil agirligi (S.G.), 30° Clik bir sicaklik ve tam yiikli
durumda hiicredeki nominal elektrolit seviyesi ile iliskilidir. Daha yiiksek
sicakliklar elektrolitin belirtilen agirhgini azaltir, daha disiik sicakliklar bunu
artirir. Sicaklik diizeltme faktorii K bagina -0.0007 kg / I'dir, 6rn. 45° C'de 1.28
kg / I'lik bir elektrolite 6zgiil agirhgr 30° C'de 1.29 kg / I'lik bir nominal 6zgiil
agirligina karsilik gelir. Elektrolit, DIN 43530-2'deki saflik yonetmeliklerine
uygun olmalidir.

3. Bakim

3.1 Giinliik

Her desarjdan hemen sonra akiiyii sarj edin. $arjin sonuna dogru elektrolit
seviyesi kontrol edilmeli ve gerekirse aritilmis su ile belirtilen seviyeye kadar
doldurulmalidir. Elektrolit seviyesi, ayiricinin iistiinden veya elektrolit “min.”
seviye isaretinin altina diigmemelidir.

3.2 Haftalik

Yeniden sarj ettikten sonra kir ve mekanik hasar belirtileri i¢in gorsel inceleme
yapin. Akii diizenli olarak bir TU karakteristik egrisi ile sarj edilirse, bir
dengeleme sarj1 yapilmalidir (bkz. Madde 2.3).

3.3 Aylik

Sarjin sonunda tiim hiicrelerin veya blok akiilerin voltajlar sarj cihazi agikken
ol¢tilmeli ve kaydedilmelidir. $arj islemi sona erdikten sonra tiim hiicrelerdeki
ozgil agirlik ve elektrolit sicakligr 6lgiilmeli ve kaydedilmelidir. Daha 6nceki
ol¢imlerde veya hiicreler veya blok akiiler arasindaki farklarda 6nemli
degisiklikler bulunursa, servis departmani tarafindan daha fazla test ve bakim
istenmelidir.

3.4 Yillik

EN 1175-1 uyarinca yilda en az bir kez, bir elektrik uzmani forkliftin ve
akiiniin yalitim direncini kontrol etmelidir. Akiintin yalitim direnci testleri EN
1987-1'e gore yapilmalidir. Bu sekilde belirlenen akiiniin yalitim direnci, EN
50272-3'e uygun olarak, nominal voltajin Volt bagina 50 A degerinin altinda
olmamalidir. 20 V nominal gerilime kadar olan akiiler i¢in minimum deger
1000 Q'dur.

4. Akii bakim

Akimlarin izlenmesini 6nlemek i¢in akii daima temiz ve kuru tutulmalidir.
Temizlik, ZVEI “Akiilerin temizlenmesi” uygulama koduna uygun olarak
yapilmalidir.

5. Depolama

Akiiler uzun bir siire kullanilmayacaksa, tamamen sarj edilmis olarak kuru,
donmayan bir odada saklanmalidir. Akiiniin her zaman kullanima hazir
olmasini saglamak i¢in bir dizi sarj yontemi yapilabilir:

1. bir aylik dengeleme sarj1 olarak madde 2.3
2.2.27 V sarj voltajinda float sarj x hiicre sayis1.

6. Arizalar

Akii veya sarj cihazinda ariza bulunursa, servis departmani gecikmeden
cagrilmalidir. Madde 3.3'te alinan olgiimler, arizayr bulmayr ve ortadan
kaldirlmasini  kolaylastiracaktir. Bizimle yapilan bir servis soézlesmesi,
arizalarin zamaninda tespit edilmesini ve diizeltilmesini kolaylastiracaktir.

Kullanilmis akiiler normal evsel atiklardan ayri olarak toplanmali ve geri donistiirtilmelidir
(EWC 160601). Kullanilmig akiilerin kullanimi1 AB Akii'de agiklanmaktadir.

Direktif (2006/66 / EC) ve ulusal gegisleri (Ingiltere: HS Yonetmeligi 1994 No. 232,

irlanda: Statory Instrument No. 73/2000). Kullanilmus akiilerin yeniden toplanmast ve geri
donistiirilmesi konusunda anlagmak igin tedarikginize veya yerel ve yetkili bir Atik Yonetim



Kullanim talimatlari

EPzS; EPzB; ECSM; ve TCSM hiicreli, Boru Plakali, Traksiyoner |
Akiiler icin GNB Aquamatic / BFS III su doldurma sistemi

Aquamatic Tika¢ Diizenlemeleri icin Calistirma Talimatlar:

Kaldirma

Uzunluk

Hiicre Serileri*

Aquamatic Tikag Tipi (length)

EPzS

EPzB

ECSM/TCSM

Frotek (san)

BFS (siyah) Teshis araligi olan

2/120 - 10/ 600
2/160 - 10/ 800

2/180 - 10/ 900
2/210-10/1050
2/230 - 10/1150
2/250 - 10/1250
2/280 - 10/1400
2/310 - 10/1550

2/ 42-12/ 252
2/ 64-12/ 384
2/ 84-12/ 504
2/110 - 12/ 660
2/130-12/ 780
2/150 - 12/ 900
21172 -12/1032
2/200 - 12/1200
2/216 - 12/1296

2/200 - 10/1000
2/250 - 10/1250

2/320 - 10/1600

50,5 mm
50,5 mm
50,5 mm
50,5 mm
50,5 mm
50,5 mm
50,5 mm
56,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
72,0 mm
72,0 mm

Aquamatic tipalar
51,0 mm

51,0 mm
51,0 mm
51,0 mm
51,0 mm 1
51,0 mm
51,0 mm
56,0 mm 1 g
56,0 mm
61,0 mm 1
61,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
66,0 mm
66,0 mm

Kaldirma

Uzunluk

* Hiicre serileri, iki ila on arasi (oniki) pozitif plakaya sahip 6r. siitun EPzS. > 2/120 - 10/600.

Bunlar pozitif plaka 60Ah olan hiicrelerdir. Bir hiicrenin tip tanimi 6rn. 2 EPzS 120.

Teshis araliklar1 olan
Aquamatic tipalar BFS IIT

Kullanim talimatlarin1 dikkate almamak, orjinal olmayan parcalarla onarmak veya elektrolit i¢in katki maddeleri kullanmak
garantiyi gecersiz kilar.
ATEX-2014/34 / EU Direktifi (94/9 / EC), hizmet sirasinda akiilerin iligkili koruma derecesini nasil koruyacaginiza dair zorunlu
talimatlar icermektedir (iiriiniin AT tipi inceleme sertiifkasina bakin). Sarf malzemelerini kullanma ile ilgili ayri talimatlar

yukaridakilerin iizerinde gecerlidir.

Diyagram Goriiniimii

Su doldurma sistemi i¢in
donatim

-Su Deposu

-Seviye Salteri

-Kiiresel vana ile desarj noktasi
-Selenoid valf ile bosaltma noktasi
-Sarj cihazi

-Sizdirmaz kaplin

-Kapama memesi

-Tletkenlik dlger ve selenoid valfli iyon
degistirme kartusu

-Aritilmamis su i¢in baglanti

-Sarj kablosu
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1.Tasarim

GNB Aquamatic / BFS akii suyu doldurma sistemleri, nominal elektrolit
seviyesini otomatik olarak ayarlamak igin kullanilir. $arj sirasinda ortaya gikan
gazlar1 bosaltmak igin havalandirma delikleri bulunmaktadir. Optik seviye
gostergesine ek olarak, tipa sistemleri ayrica sicakligi ve elektrolit
yogunlugunu 6lgmek igin bir teshis deligine sahiptir. EPzS tasarim serisinin
tim GNB akii hiicreleri; EPzB; ECSM; TCSM, GNB Aquamatic / BFS dolum
sistemleri ile donatilabilir. Su, miinferit GNB Aquamatic / BFS tapalarindaki
hortum baglantilarindan merkezi bir sizdirmazlik kuplorii vasitasiyla yeniden
doldurulabilir.

2.Uygulama

GNB Aquamatic / BFS akii su doldurma sistemi forkliftler i¢in traksiyoner
akiilerde kullanilir. Su doldurma sistemi, su temini i¢in merkezi bir su
baglantisi ile donatilmistir. Bu baglant1 ve her bir tipanin hortum baglantisi
i¢gin yumusak PVC hortum kullanilir. Hortum uglari, T veya pargalarda
bulunan hortum baglant: mansonlarina yerlestirilir.

3.Fonksiyon

Doldurma igleminde gerekli olan su miktar;, samandira ve samandira
¢ubuklar1 ile birlikte tapada bulunan valf tarafindan kontrol edilir. GNB
Aquamatic System'de vanadaki mevcut su basinci su kaynagini kapatir ve
vananin giivenli bir sekilde kapanmasini saglar.

GNB BFS sisteminde maksimum dolum seviyesine ulagildiginda, bir manivela
sisteminden gelen samandira ve samandira ¢ubuklari vanayr kaldirma
kuvvetinin bes katiyla kapatir ve sonug olarak su kaynagini giivenilir bir
sekilde keser.

4.Doldurma (manuel ve otomatik)

Akii sarj1 sona ermeden 6nce akiiler miimkiin olan en kisa siirede akii suyuyla
doldurulmalidir; bu, yeniden doldurulmus su miktarinin elektrolit ile
karistirilmasini saglar. Normal ¢alismada genellikle haftada bir kez doldurmak
yeterlidir.

5.Baglanti basinci

Su doldurma fiinitesi, su borusundaki su basmnci 0,3 bar ila 1,8 bar arasinda
olacak sekilde galistirilmalidir. GNB Aquamatic System, 0,3 bar ile 0,6 bar
arasinda bir ¢aligma basinci araligina sahiptir.

GNB BEFS sisteminin 0,3 bar ila 1,8 bar ¢aligma basinci aralig vardir. Basing
araliklarindan sapmalar sistemin islevsel giivenilirligini bozar. Bu genis basing
aralig1 tig tip doluma izin verir.

5.1 Doldurmali su

Hangi su ekleme sistemi kullanilirsa stok haznesinin ytiksekligi secilmelidir.
Aquamatic sistemi doldurma yiiksekligi 3 m ila 6 m ve BFS sistemi durus
yiiksekligi 3 m ila 18 m akii tist yiizeyinin tistiinde.

5.2 Basingli su

Basing azaltma valfinin ayarlanmasi Aquamatic sistemi 0,3 bar ila 0,6 bar. BFS
sistemi 0,3 bar ila 1,8 bar.

5.3 Su ekleme arac1 (mobil servis)

Mobil servisin stok haznesinde bulunan daldirma pompast gerekli dolum
basincinin olusturur. Mobil servisin durdugu yer ile akii durus seviyesi
arasinda yiikseklik farki olusmamalidir.

6. Dolum siiresi

Akiilerin doldurma stiresi akiilerin kullanma sartlarina , gevre sicakligina ve
doldurma tiirii veya doldurma basincina bagimlidir. Doldurma siiresi ykl. 0,5
ila 4 dakikadir. Su hatt1 doldurma isleminden sonra manuel dolumda akiiden
ayrilmahdir.

7. Su kalitesi

Akiilerin doldurulmasi i¢in sadece DIN 43530 kisim 4 kalitesine esdeger olan
ekleme suyu kullanilmalidir. Ekleme sisteminde (stok kabi, boru hatlari,
valflar v.s.) Aquamatic-/BFS-tipalarin fonksiyon giivenligini olumsuz yonde
etkileyen hic¢bir kir bulunmamalidir. Giivenlik nedenlerinden dolay1 akiiniin
ana hattinda maksimum 100 ila 300 um degerinde bir debiye sahip olan bir
filtre elemani (segenek) takilmasi tavsiye edilir

We reserve the right make technical modification.

8. Akii hortumu

Her bir tipanin hortum baglantis1 mevcut elektrik devresi boyunca
yapilmalidir. Degisiklikler yapilmamalidir.

9. Caligma sicakligt

Tahrik akiilerinin galigma smir sicakhigr 55°C ile tespit edilmistir. Bu sicakligt
agmak akiide zararlara yola agar. Akii doldurma sistemleri > 0 °C ila maks. 55
°C arasindaki bir sicaklik bélgesinde ¢aligtirilmalidir.

DIKKAT:

Otomatik su ekleme sistemi olan akiilerde sadece > 0 °C sicaklig1 olan
yerlerde saklanabilir (aksi takdirde sistemlerin donma tehlikesi).

9.1 Teshis aralig:

Asit yogunlugunun ve sicakligin problemsiz 6l¢timiinii saglamak i¢in su
ekleme sistemleri ¢ 6,5 mm Aquamatic-tipalar1 7,5 mm BFS- tipalari olan bir
teshis araligina sahiptir.

9.2 Samandira

Hiicrenin yapim tiiriine ve tipine gore gesitli samandiralar kullanilir.

9.3 Temizleme

Tipa sistemlerini temizlemek sadece suyla gergeklesmelidir. Tipalarin higbir
parcasi ¢oziicti igerikli maddelerle veya seritlerle temasa gelmemelidir.

10. Aksesuar
10.1 Akim gostericisi

Doldurma islemini denetlemek i¢in akii tarafindan su hattina bir akim
gostericisi takilabilir. Doldurma isleminde ilmik dislileri akan suyla gevrilir.
Doldurma islemi bittikten sonra disliler, doldurma isleminin sona erdigini de
gostererek durur. (Tanim no.: 50219542).

10.2 Tipa kaldiric

Tipa sistemini sokmek i¢in sadece buna ait olan 6zel alet (tipa kaldirici)
kullanilmalidir. Tipa sisteminde hasarlar1 6nlemek i¢in tipalarin kanirtilmas:
bityiik bir itinayla yapilmalidur.

10.2.1 Stkma halkas1 malzemesi

Sikma halkas1 malzemesiyle hortum baglantisinin pres basincini arttirmak igin
tipalarin hortum ucuna bir sikma halkasi kaydirilmali veya tekrar
¢oziilmelidir.

10.3 Filtre eleman

Akii su beslemesine giden akii kablosunda giivenlik nedenlerinden dolay1 bir
filtre elemani (tanim no..: 50307282) takilabilir. Bu filtre elemaninda 100 ila
300p degerinde maksimum bir debi kesitine sahiptir ve hortum filtresi olarak
gonderilmistir.

10.4 Bashik kavramasi

Su ekleme sistemine (Aquamatic/BFS) giden su akigt bir merkezi hat
tizerinden gerceklesir. Bu, bir baglik kavrama sistemi tizerinden akii sarj
hiicresinin su besleme sistemiyle baglanir. Akii tarafina bir baglik rakoru
(tamim no.: 50219538) monte edilmistir Su besleme tarafindan bir baglik
kavramasi (50219537 tanim numarasindan alinmalidir) 6ngorilmiistiir.
11. Fonksiyon verileri

PS- Kendi kendine kapanan basing Aquamatic > 1,2 bar

BES - sistem yok
D - Agilan valfin debi miktar1 mevcut bir 0,1 bar 350ml/dk. basingta

D1- mevcut 0,1 bar 2 ml/dakikalik bir basingta kapali valfin miisaade edilen
maksimum sizint1 orani

T - Miisaade edilen sicaklik bolgesi 0 °C ila maks. 65 °C

Pa- Caligma basing bolgesi 0,3 ila 0,6 bar Aquamatic sistemi.
Caligma basinci bolgesi 0,3 ila 1,8 bar BFS sistemi



Kullanma Talimatlar1

Hava Tahrik (Zorlanmis Elektrolit Sirkiilasyon Sistemi)

Gerekli ek ekipman

AKkii:

Her akii hiicresi i¢in bir hava besleme borusu ve de ilgili hortum baglantis: ve
kavrama sistemleri.
Sarj diizelticisi:

Sarj diizelticisine entegre edilmis basing denetimli bir pompa modiilii; bu
hortum ve kavrama sistemini nominal olarak 1,20’den 1,05 ila 1,07‘ye
degismesine yarar.

Etkime sekli:

Akil sarjina baglanmasiyla her hiicrede hava besleme borucuklar tizerinden
tozsuz hava iletilir. Elektrolitleri devridaimini Mammut pompa prensibine
gore bir “sivi pompast” ile gerceklesir. Boylelikle sarja baslamadan o6nce
toplam elektrot uzunluklar1 tzerinden esit elektrolit yogunluk degerleri
ayarlanur.
Kurulum:

Sarj dizelticisine takilan, elektrikle ¢alisan hareketli pompa, hortum sistemi
tizerinden akii hiicrelerine ulagan gerekli basingl havayi olusturur. Burada T-
baglant: parcalar: tizerinden aki hiicrelerinin hava besleme borucuklarina
hava iletilir. Ozel olarak EUW’ye uyarlanmis sarj soket sistemi ayni anda
elektrikli ve hava girisinin emniyetli bir kavramasini saglar. Hava girisi ayr
bir kavrama sisteminden gergeklesebilir.

Pompa:

AKkii bilesiginde hiicrelerin sayisina gore 800; 1000; 1500 I/h degerinde pompa
glicleri kullanilir. Hava filtresinin degistirilmesinin disinda (hava kirlenme
derecesine gére yilda 2-3 kez) pompalar bakim gerektirmez. Ornegin basing
denetiminin ne olarak yapilmamasi durumunda gerektiginde, filtreler kontrol
edilmelidir ve gerekirse filtre vatkasi degistirilmelidir. Pompa akii sarjinin
baglangici i¢in kumanda edilir ve araliklarla sarj sonuna kadar etkin olur.

e

Akii baglantisi:

Pompa modiilinde bulunan 6 mm i¢ ¢apa sahip iki hortum girisi bulunur.
Bunlar, bir Y hortum dagitma pargas: tizerinden 9 mm’lik bir i¢ ¢apa sahip bir
hortumla birlestirilir. Bu hortum sarj hatlariyla birlikte sarj diizelticisinden
sarj soketine kadar wulastirilir. Sokete entegre edilen EUW-kavrama
uygulamalar1 tizerinden hava akiiye kadar iletilmeye devam edilir.
Dosendiginde, hortumun biikiilmemesine dikkat edilmelidir.

Basing denetim modiilii:

EUW pompasi sarjin baglatilmasi igin etkinlestirilir. Basing denetim modiilii
tizerinden sarj baglangici sirasinda basing kurulumu denetlenir. Bu, gerekli
hava basmcinin EUW ile sarj edildiginde mevcut olmasini saglar.

Dikkat:

Kurulmug bir EUW sistemi kullanilmaz veya dogru kullanilmazsa veya
akiillerde biuyiik sicaklik  dalgalanmalar1  varsa hortum  sisteminde
elektrolitlerin geri akmasi s6z konusu olur. Bu durumlarda hava besleme hatt
ayr1 bir kavrama sistemiyle

donatilmalidir.
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Akiide EUW kurulumunun ve sarj diizelticisi tizerinden hava beslemesinin sematik gosterimi.



Akiileri temizlemek (ZVEI bilgi sayfasindan alint1 - ara¢ tahrik akiilerini temizlemek)

Kazalar1 ve hasarlar1 ve de akii 6mriiniin ve kullaniminin kisalmasini 6nlemek i¢in temiz bir akiiniin kullanilmasi mutlaka
gereklidir. Akiilerin ve teknelerin temizlenmesi, hiicrelerin gerekli yalitimini karsilikli olarak, topraga veya yabanci iletken parcalara
kars1 saglamak icin gereklidir. Ayrica korozyon ve akim sonucunda hasarlar 6nlenmis olur. DIN EN 50272-3’e gore tahrik
akiilerinin izolasyon direnci her volta gore en az 50 U nominal gerilim tutmalidir. DIN EN 50272-1 normuna gére Elektro istif
araglarinin akiilerinde izolasyon direnci 1000 U degerinden kiigiik olmamalidir. Akiiler, izolasyon koruyuculariyla bir temas
koruyucusuna sahip olan girisli elektrikli bir ¢caliyma malzemesidir. Ancak bu elektrikli bir yalitimla esit tutulmamalidir, ¢iinkii
kutuplar ve elektrik iletmeyen bir plastik kapaktan gelen girisler arasinda bir gerilim vardir. Kullanilan yere ve kullanim stiresine
gore akiide bir toz kalintis1 olusmaz. Gaz geriliminin tst tarafinda akii sarji sirasinda disiik miktarda meydana gelen elektrolit
parcaciklar: hiicrelerde veya blok kapaklarda ¢ok fazla veya ¢ok az zayif iletkenli bir tabaka olustururlar. Bu tabakayla akimlar gecer.
Her bir hiicrenin veya blok akiilerin yiiksek ve gesitli kendi kendine sarjina yol agar. Bunlar, elektro arag operatérlerinin hafta sonu
bir akiiniin sabit beklemesinden sona eksik kapasite hakkinda sikayet ettiklerinin nedenleridir. Yiiksek akimlar gegerse, hiicre
tipasindan veya hiicre valflarindan ¢ikan sarj gaz sonucu patlamaya kadar gidebilen elektrikli kivilcimlar s6z konusu olur. Boylelikle
akiilerin temizlenmesi sadece yiiksek kullaniminin emniyeti i¢in gerekli degildir, aksine kaza 6nleme talimatlarina uyulmasi
konusunda énemli bir unsurdur.

Arag tahrik akiilerini temizlemek

* Arag tahrik akiilerinin kullanim talimatiyla ilgili tehlike uyarilar1 dikkate alinmalidir.

* Temizlemek i¢in akii aractan sokillmelidir.

* Temizlemek i¢in kurulum yeri, bu sirada olusacak elektrolit ierikli yikama
suyunun bunun i¢in uygun bir atik su isleme tesisine aktarilacag sekilde
secilmelidir. Kullanilan elektrolitlerin veya ilgili yikama suyunun atilmasinda
calisma koruyucu ve kaza 6nle

* Bir koruyucu gozlitk ve koruyucu elbise giyilmelidir.

* Hiicre tipalar1 ¢ikartilmamali veya agilmamalidir, aksine hiicreler kapali
tutulmalidir. Ureticinin temizleme talimatlar1 dikkate alinmalidur.

* Ozellikle hiicre kab1 olmak iizere akiiniin plastik pargalar sadece su veya katkisiz
su gecgirmeyen bezlerle temizlenmelidir.

* Temizledikten sonra akii iist ylizeyi uygun malzemelerle kurutulmalidir, 6rnegin
basingli hava veya bezlerle.

» Akii teknesine sizan sivi emilmeli ve deginilen talimatlar dikkate alinarak imha
edilmelidir. (Bununla ilgili ayrintilar i¢cin bkz. DIN EN 50272-3 taslagi veya ZVEI
bilgi sayfasi: “Kursun akiiler icin elektrolitle caligirken dikkat 6nlemleri®.)

Arag tahrik akiileri ytiksek basing temizleme cihazlariyla da temizlenebilir. Bu sirada ek olarak yiiksek basing temizleyicisinin
kullanim kilavuzu dikkate alinmalidir.

Temizleme iglemi sirasinda hiicre kapagi, hiicre baglayicisinin izolasyonu ve tipa gibi plastik pargalarda hasarlar: 6nlemek i¢in
agagidaki maddeler dikkate alinmalidir:

« Hiicre baglayicilari sikica sikilmali veya sikica takilmig olmalidir.

o Hiicre tipalar1 yerlestirilmelidir, yani kapatilmalidir.

o Temizlik katkis1 kullanilmamalidir.

o Temizleme cihazi i¢in maksimum miisaade edilen sicaklik ayar1: 140° C.
Boylelikle, 30 cm’lik mesafede ¢ikis kanalinin arkasida 60° Clik bir sicakligin
agilmamasi saglanir.

« Bir 1g1n temizleyicisine ait ¢ikis kanalinin aki siit yiizeyinden mesafesi 30 cm’nin
altinda kalmamalidur.

» Maksimum ¢alisma basinci 50 bar olmalidir.

o Yerel agir1 issnmalar1 6nlemek icin akiiler genis yiizeyde yansitilmalidir.

« 3 saniyeden fazla bir hiicre 151na maruz kalmamalidir. Temizledikten sonra akii
tist ytizeyi uygun malzemelerle kurutulmalidir, 6rnegin basingli hava veya
bezlerle.

o Agik alevli veya 1s1 telleri olan sicak hava cihazlari kullanilmalidir.

o Maksimum 60° C’lik akiiniin bir st ytizey sicakligi asilmamalidir.

o Akii teknesine sizan sivi emilmeli ve deginilen talimatlar dikkate alinarak imha
edilmelidir. (Bununla ilgili ayrintilar i¢in bkz. DIN EN 50272-3 taslagi veya ZVEI
bilgi sayfasi: “Kursun akiiler i¢in elektrolitle ¢alisirken dikkat dnlemleri“.)





